SCHLEIFTECHNIK, DIE DEN
FORTSCHRITT FUHLBAR MACHT.



Die der (QOMEGA zugrunde gelegte
Konzeption sorgt fir zielsichere
Lésung aller Schleifaufgaben.

Eine tberaus schwere, stabile
SchweiRkonstruktion des Maschi-
nengrundkorpers garantiert absolut
vibrationsfreien Lauf. Auf einem
CNC-gesteuerten Bearbeitungs-
zentrum werden in einer Auf-
spannung alle PaBflachen genau be-
arbeitet.

Schleifaggregate

1 gummierte und zur Bandkuhlung spi-
ralformig geschliffene Kontaktwalze
mit 200 mm & — dynamisch, elektro-
nisch gewuchtet und mit praziser
Lagerung ausgestattet — wird Uber
Reduktionsgetriebemotor exakt
feinpositioniert. Diese Einstellung er-
folgt Uber Drucktaster am zentralen Be-
dienpult, gekoppelt mit einer elektroni-
schen LED-Anzeige.

Zum Furnier-Feinschliff wird im Schleif-
schuh-Aggregat der einsatzgesteuerte
Luftschleifschuh verwendet. Kanten-
genaues Ein- und Aussetzen an der vor-
deren bzw. hinteren Querkante des
Werkstlickes verhindert ein Durch-
schleifen auch bei diinnen und weichen
Furnieren. Zum Massivholz- bzw.
Rahmenschliff wird ein starrer Schleif-
schuh eingesetzt.

Eine elektronische Oszillations-
steuerung arbeitet wartungsfrei und
ohne Luftverbrauch.




Vorséhubtisch

Der Tischkorper besteht aus einer viel-
fach  verrippten, sehr schweren
Schweilkonstruktion, die beidseits in
hochster Prézision planbearbeitet ist.
Der dariiber gleitende — mit auto-
matischer Zentrierung ausgestattete
— Vorschubteppich wird Uber eine
gummierte Antriebswalze und pol-
umschaltbaren Motor fur 2 Geschwin-
digkeiten betrieben.

Das Prinzip

Kalibrieren

Am Bedienpult wird ein Vorwahl-
schalter auf Position Kalibrieren einge-
stellt.

Automatisch blockieren 2 Pneumatik-
zylinder die pneumatische Toleranz-
anpassung des Vorschubtisches und
gleichzeitig wird das erste Drucklippen-
element in gefederte Position gestellt.

Furnierschleifen

2 pneumatisch arbeitende und
natiirlich zentral in der Druck-
wirkung einstellbare Federteller er-
moglichen dem Vorschubtisch die An-
passung an Malunterschiede des ein-
zelnen wie auch aufeinanderfolgender
Werkstticke. Dadurch wird das Werk-
stlick nach oben an die starren Druck-
elemente gedrangt. Die elektronische
Feinpositionierung der Kontaktwalze
bestimmt exakt den Flugkreis des
Werkzeuges (Schleifband). Dadurch
wird bei intensiver Schleifleistung die
Abnahme genau begrenzt und an der
natUrlich  punktférmig und daher
aggressiv arbeitenden Schleifwalze das
Durchschleifen verhindert. Bei Fein-
positionierung der Schleifwalze werden
die Starkenunterschiede der verschie-
denen Bandkérnungen automatisch be-
rtcksichtigt.

Strukturbirste mit autom.
Zustellung (Sonderausstattung)
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| Motorstérke Schleifaggregat kW | 15
Motorstarke Starkeneinstellung kW | 0,55
Motorstarke Vorschubteppich kW 1,1/1,8

, computer mit Klartext-Fehler- Betriebsdruck bar

Etiplatilene Tostusristany tnizer:fiung und Betriebsdateninforma Luftbedarf /min

@® Feinpositionierung  der  Kontakt- @® Elektronische Regelung der Vor- Absaugstutzen mm

walze Uber Reduktionsgetriebe- schubgeschwindigkeit samt elektro- Gewicht ca.kg

motor mit LED-Anzeige flr Kérnungs- nischer Streckensteuerung des
ausgleich und Bandabnutzung. Luftschleifschuhes.

Elektronische 1-Achsen-Steuerung Maschinentiefe mm

far Dickenvorwahl mit SOLL-IST-

Wertanzeige und stufenloser Ge-

schwindigkeitsoptimierung. Konstruktions- und MaRanderungen vorbehalten.

max. WerkstUckstarke mm
min. WerkstUckstérke m
2150 x 1380
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Schleifbandabmessung mm
| Schleifbandgeschwindigkeit m/sek
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2x 150 + 1 x120
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Maschinenbreite mm

Maschinenhohe mm
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